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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

Adaptacja pomieszczenia gospodarczego na wypozyczalnie sprzetu rehabiitacyjnego w Ztociericu
przy ul. Kosynieréw 3 (dz.nr 1/60, obr.0003 Ztocieniec).

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
posadzkowych i oktadzinowych z ptytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie
w budownictwie uzytecznosci publiczne;.

1.3. Zakres stosowania SST

Standardowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres rohét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu:

— pokrycie podidg ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych.
Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
SST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z plytek.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic poziomow
powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajaca przyczepnosé powtoki
ochronnej.

1.6. OgéIne wymagania dotyczace robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja rob6t posadzkowych i oktadzinowych
Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w SST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt.1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie

materiatow przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i okladzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych z plytek powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Piyty i ptytki
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcej normie:
— PN-EN 14411:2005 - Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystykii znakowanie.
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Wymiary ptytek:

— $cienne 30x30cm,
- podogowe 40x40cm
— schodowe 30x30 cm

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa branzy architektoniczne;.
Dotyczy to plytek dla ktérych musza by¢ okre$lone takie parametry jak np. stopien Scieralno$ci, mrozoodpornos¢ i
twardos¢. W przypadku braku wskazan nalezy kierowac sig wytycznymi jak ponizej:

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WYROBU DEKLAROWANE WEASCIWOSCI | SPECYFIKACJA TECHNICZNA
UZYTKOWE

Reakcja na ogien Al/Alx
Sita tamigca dla:
Grubosci2 7,5 mm 21300N
Grubosci< 7,5 mm 2700N
Uwalnianie substancji niebezpiecznych, dla:
- Kadm <0,01 mg/dm?
- Ofow <0,01 mg/dm?
Sita wigzania / adhezja, dla:
Klej cementowy 21,0Mpa PR AT
Klej dyspersyjny NPD
Klej z zywic reaktywnych 22,0 Mpa
Zaprawa murarska NPD
Poélizg wg CEN/TS 16165:2012, Zatacznik B <R13
Odpornos¢ na szok termiczny Spetnia
Trwatos¢, dla:
- zastosowan wewnetrznych Spetnia
- zastosowan zewnetrznych: odporno$¢ na zamrazanie Spetnia
rozmrazanie
Odczucia dotyku NPD

2.2.2. Kompozycije klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek musza spetnia¢ wymagania normy

PN-EN 12004:2002 |lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— Srodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.4. Woda

Do przygotowania kompozycii klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw | wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.
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Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych

Do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowacé:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkdw 6-12 mm dorozprowadzania
kompozycji klejacych,

— laty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowaniakompozycii
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia, — wktadki (krzyzyki) dystansowe

4, WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i
okladzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem

mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuije sie recznie.

Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich

jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatow i wyrobow workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych

wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i

zniszczeniem mechanicznym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST ,,Wymagania ogéine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

5.2.1. Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakorczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych iizolacji podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegoinie

dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykorczone tynkiem lub masaminaprawczymi.

5.2.2. Przystapienie do tych rob6t powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku,
tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3. Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.Ci
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
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5.2.4. Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwaéch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1. Podtoza
Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podkiady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.
Minimalne grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
— podkfady ,ptywajace” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.
Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, pekniec i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek
starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na cate
dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem
polipropylenowym.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezpo$rednio pod wyktadzine warstwy
z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuije sie z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukciji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczedno$¢ kleju.
5.3.2. Uktadanie posadzek z ptytek
Przed przystapieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania
plytek.
Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkoS¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wigksza niz potowa pytki.
Szczegolinie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkoSci ptytek.
Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.
Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatq krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i
konsystencja kompozycii klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié okoto 1 m?2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rdwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
$rednio okoto 6-8 mm.
Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuije sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie¢ wkfadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujace szeroko$ci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

— do 100 mm - okoto 2 mm
0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm
od 200 do 600 mm - okoto 4 mm
powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
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Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungg¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykorczeniowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuije sie cokoty. Szczegéty cokotu powinna okre$la¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i
uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje
sie poprzez przetarcie zaprawy pacq z naklejong gtadka gabka. Jezeli

w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogq
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny
podlegaC materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycije klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentacii
projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodno$¢ whasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Wyniki badan podktadu powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacjg,
projektowg i SST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wplyw na
prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robdt, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono wdokumentacii
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow | wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.Przy badaniach w czasie
odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich
wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzin Scian z ptytek powinien obejmowac:
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— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezysprawdzac wizualnie
i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 mprzyktadanej w
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin nacatej ich dtugosci
(dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin cian) i
dokonanie pomiaru odchyler z doktadno$cig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem(lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru;na dowolnie

wybranej powierzchni wielkoéci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg z doktadnoscia do 0,5 mm,
— grubo$¢ warstwy kompozycii klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robétlub grubo$é
okre$lona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane
w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i oktadzin z ptytek

6.5.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzekdla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwejprzyczepno$é) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatadtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci
posadzki,

— spoiny na catej diugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm nadtugosci 1 mi 3 mm na
catej dtugo$ci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogodlnezasady obmiaru robét podanow SST,Wymaganiaogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i oktadzin z plytek oblicza sie¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnig stupdw, pilastréw,

fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.
W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu
faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakoéci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badar i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,
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— protokdty odbioru podtoza,

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktdrego dtugos¢ jest okre$lona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w SST

»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robdt posadzkowych i oktadzinowych
stanowi warto$¢ ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 14411:2005

Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
2. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.1118 z pozn.
zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéwdeklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz.
2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacjidotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz.
1126).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkowtechnicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).
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